Materialova volba sva rovacich elektrod

Jiz néjaky Cas vyrobci wolframu pfidavaji do Cistého wolframu rGzné oxidy za ucelem vylepSeni
vlastnosti svafovaciho oblouku a odolnosti elektrod z ¢istého wolframu. Nize je uvedena tabulka
znazornujici hlavni komeréné prodavané typy svarovaciho wolframu, jejich specifikace AWS
(American Welding Society) a ISO (International Standards Organization), a mnozstvi a typ oxidu
obsazeného v elektrodé.

Materi al AWS spec. ISO spec. Obsah oxidu
2% Thoriovany EWTh-2 WT20 1.7-2.2% ThO,
2% Ceriovany EWTh-2 WC20 1.8-2.2% CeO,
1% Lanthanovany EWLa-1.5 N/A 1.3-1.7% La,04
1% Lanthanovany EWLa-1 WL10 0.8-1.2% La,04
Zirkoniovany EWZr-1 WZ3 0.15-0.40% ZrO,
Cisty wolfram EWP w -

Nize je uvedeny popis a pouziti jednotlivych druhd wolframovych elektrod:

2% Thoriovany wolfram

Tento druh je nejvice pouzivanym materialem, jelikoz jako prvni pfedstavuje znacné zlepSeni
vlastnosti oproti Gistému wolframu. Je vhodny pro pouziti na aplikace vyuZzivajici stejnosmérného
proudu, protoZze ma nizké pracovni naroky a pracuje spolehlivé i pfi narazovém pretizeni proudem.
Mnoho firem tento material stale pouziva, jelikoz je specifikovan jako ¢ast kvalifikovaného svarovaciho
programu, avSak v souCasné dobé se objevuje zfetelny pfesun Kk jinym wolframovym typum.
PredevSim se jedna o posun k 2% Ceriovanému a 1%:% Lanthanovanému typu kvuli jejich vynikajicim
vykonim ve vétSiné aplikaci a skute€nosti, Ze nejsou radioaktivni. Thorium obsazené ve 2%
Thoriovaném wolframu je lehce radioaktivni a mnoho svarecu a bezpecénostnich technik( ustupuje od
jeho pouziti.

Americka svarovaci spole¢nost (AWS) ve specifikaci A5.12 "Specification for Tungsten and Tungsten-
Alloy Electrodes for Arc Welding and Cutting" (,Specifikace pro elektrody z wolframu a jeho slitin pro
obloukové svarovani a fezani*) prfedklada své stanovisko k uvedenému problému:

»Thorium je nizkoradioaktivni materidl. Nicméné jestlize je svafovani provadéno na omezeném
prostoru po delSi ¢asové Useky nebo hrozi vdechnuti prachu pfi brouSeni elektrod, mélo by byt
zvazeno specialni opatfeni vzhledem k ventilaci prostoru. Uzivatel by mél kontaktovat odpovédny
bezpecénostni personal.”

Hlavni riziko pfi pouZzivani tohoto materialu spociva pravé ve vdechnuti prachu vzniklého pfi brouseni
Spicek elektrod. AWS pokracuje:

,PTi brouseni Spi¢ek elektrod vznika radioaktivni prach s nebezpedim vnitfni expozice. Je tedy nutné
pouzit lokalni ventilaci — odsavani prachu a pokud je to nutné i respiraéni ochranné prostredky.”
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2% Ceriovany wolfram

Tento typ je neradioaktivni varianta k 2% Thoriovaném wolframu. NejlepSi vyuziti se nachazi pfi
svafovani stejnosmérnym proudem pfi jeho nizkych hodnotach. Disponuje vybornym zazehnutim
oblouku pfi nizkych proudech a proto se stal standardem pro mnoho vyrobcu orbitélnich svafovacich
zafizeni pro trubky. Dale se ¢asto vyuziva v ostatnich nizkoproudych aplikacich pfi svafovani malych
soucéastek. Neni vhodny pro svafovani vySSimi proudy, protoze oxidy se velmi rychle pohybuji k horké
Spicce elektrody a mizi spole¢né i se svymi vyhodami.

1¥2% Lanthanovany wolfram

Toto je velmi popularni relativné novy material, ktery je pouzivan po celém svété v Siroké Skale
aplikaci. Podil 1%% (oproti 2%) byl vybran dvéma nejvétSimi vyrobci jako optimalni vzhledem
k védeckym studiim ukazujicim nejlepSi shodu vodivostnich charakteristik s 2% Thoriovanym
wolframem. Svéfeci tudiz obvykle mohou jednoduSe nahradit jejich radioaktivni 2% Thoriovany
wolfram timto typem, aniz by museli délat jakékoliv Gpravy svafovaciho programu. Tato vlastnost déela
vyménu snadnou a rychlou.

Jeden vyrobce ucinil nezavislou studii prezentovanou vroce 1998 na vystavé AWS v Detritu,
Michigan. 2% Thoriovany, 2% Ceriovany a 1%% Lanthanovany typ wolframu byly srovnany pfi
pozorovani opotfebeni Spicky elektrody po 300 stejnosmérnych obloukovych zazezich pfi 70ti a 150ti
Ampérech. V obou pfipadech, 1%:% Lanthanovany wolfram pfedvedl nejmensi opotfebeni Spicky
elektrody. Tento material je také vhodny na svafovani stfidavym proudem. Jestlize pouzivate 2%
Thoriované wolframové elektrody a uvazujete o optimalizaci svafovaciho procesu, 1¥%2% Lanthanovany
typ wolframu pfedstavuje vybornou alternativu na zvazeni.

Zirkoniovany wolfram

Tento material je primarné uréen ke svarovani stfidavym proudem. AWS uvadi:" Tyto elektrody pracuji
vyborné se stfidavym proudem, udrZuji si zakulaceny bod dotyku v pribé&hu svafovani a maji vysokou
odolnost v(i¢i kontaminaci“. Tento typ elektrod v3ak ztratil na dulezitosti pfi rozSifeni ostatnich druhd.
Doporuc¢enim je nahradit jej 1%2% Lanthanovanym wolframem. Zirkoniovany wolfram velmi Spatné
pracuje pfi stejnosmérném proudu.

Cisty wolfram

Jako Zirkoniovany wolfram, tento typ se také vyuziva pro svafovani stfidavym proudem a jsou
k dispozici lepSi alternativy, napfiklad 1%2% Lanthanovany. V pfipadé elektrod vyrobenych dle vykresu
je vSak potfeba zvazit moznost nadhrady 1¥%2% Lanthanovanym typem vzhledem k pfitomnosti oxidu a

nachylnosti na lamani ¢asti materialu pfi zpracovani.
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